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Filtration dynamique immergée
pour applications type

bioréacteur a membrane



L' INNOVATION
PULI PROLONGE
L'EXISTANT

Avec le Dynafilter®, AKELION redéfinit le traitement de I'eau en surpassant les systemes
conventionnels. Congcue pour s’adapter a vos infrastructures - et non l'inverse -, cette technologie
de filtration dynamique immergée est la premiére filtration pour applications BRM pouvant étre
installée dans tout bassin, sans travaux d’'infrastructure ni de génie civil. Ce systéeme d’ultrafiltration
nouvelle génération garantit non seulement le respect des exigences de qualité de I'eau en rejet,
mais répond également aux réglementations les plus strictes en matiere de réutilisation des eaux
usées. Présentant la consommation énergétique la plus faible parmi toutes les technologies
existantes, le Dynafilter” allie innovation et fiabilité pour proposer une solution durable, tournée
vers I'avenir dans la gestion de I'eau, tout en reduisant les investissements liés aux lots utilités.

Le concept

Concu pour répondre a des capacités allant de 100 &4 5 000 Equivalents-Habitants (EH) ou & des
débits industriels de 10 a 1 000 m?*/jour, le concept unique du Dynafilter® s'impose comme un
choix intelligent pour un traitement de I'’eau performant.
« Solution clé en main : de la conception a la mise en service, bénéficiez d’'un déploiement
optimisé et d’'une phase de mise en fonctionnement trés rapide.
« Souplesse inégalée : s’adapte aux charges hydrauliques et organiques avec la capacité de
gérer des pics de production sur de longues périodes.
« Conception compacte et polyvalente : Idéal en neuf comme en rénovation, le module de
filtration n'occupe aucune surface supplémentaire a I'existant.
« Qualité & garantie : Les unités modulaires industrialisées sont concues et testées
rigoureusement en usine avant départ. Le matériel est couvert par une garantie longue.

A propos dAKELION

Basée a Montpellier (France), Akelion est une entreprise a mission, résolument tournée
vers 'innovation, la fiabilité et la performance dans le traitement des effluents. Fort de
plus de 12 ans d’expérience dans cette activité, notre co-fondateur a bati une structure
ancrée dans I'expertise et I'engagement.

Nous deéveloppons des technologies avancées telles que le systeme DYNAFILTER®
pour relever les défis environnementaux et industriels les plus exigeants. Alliant
ingénierie de pointe et accompagnement personnalisé, Akelion aide ses clients a
atteindre leurs objectifs de gestion de I'eau tout en limitant leur investissement.




PERFORMEZ
SANS EFFORTS

Une adaptabilité sans pareille

Le puissant mécanisme de décolmatage
permanent par la mise en rotation des
membranes, autorise une installation dans
tout type de bassins. L'absence du besoin
habituel en air scouring ou d'ouvrages dédiés,
permet des performances élevées dans des
infrastructures neuves ou existantes.
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Une qualité d’eau de 1ére Classe

Le module Dynafilter® agit comme une barriére physigue hautement efficace, retenant 100% des solides (MES)
et les pathogénes, quelles que soit leur quantite et leur concentration. La finesse de filtration rend le Dynafilter®
particulierement adapté aux applications de réutilisation de I'eau. Dans les stations dotés d'un traitement
biologique correctement fonctionnel, I'obtention d'une conformité de grade A selon la réglementation
européenne est ainsi aisément atteinte.

88 m3/d 450 m3/d et
80kg DCO/jour 740kg DCO/jour e
4 g/L MLSS 35 g/L MLSS
SR PASEVE SRT 26 days Donnez une nouvelle
HRT 49 hours HRT 10 hours

dimension a vos ouvrages !

e R Supportant des concentrations allant
°'°°'.'o . e .ﬂ'o . jusqu’a 35 g/L de MES, Dynafilter® maximise
v il i A la performance du bassin jusqu'a 5 fois !
°.3-'.'|“" fekie o Cette optimisation répond a I'augmentation

des besoins sans investissements majeurs ni
interruption de service.

Volume: 200 m3 Volume: 200 m3



PLUS SIMPLE

PLUS EFFICACE

Une conception
scalable et modulaire

Le systeme Dynafilter” offre une adaptabilité
inégalée a toutes les configurations de
bassin. La longueur de chagque module est
extensible par paliers de 1 metre (de 2 a 7
metres), selon le nombre de membranes
installées. De plus, les modules peuvent étre
empilés jusgu’a 3 unités de hauteur,
maximisant ainsi la flexibilité et les
performances, méme dans des conditions
extrémes.

Consommation energétique (Watts) (STEP 5000EH) configuration BRM

@ Crossflow/Scouring ® TMP Gen. Backflush

oo La performance
1200 sans le cout de
1000 I'énergie
800
La filtration dynamique immergée
se nettoie d’elle-méme, grace a la
mise en rotation haute vitesse des
disques membranaires, éliminant le
recours a un air-scouring. Cela
permet de réduire la maintenance
et de diminuer considérablement la
consommation énergétique.
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La membrane de filtration @
©

Notre membrane de derniéere génération, -
développée par Mann+Hummel, est fabriquée

en PVDF de 65 nanomeétres ou en PES de 30 nanométres,

avec une structure stratifiee auto-réparante qui redéfinit
durabilite et performance. Des feuilles laminees, déecoupées
avec précision, sont soudees aux extrémités pour assurer

une conception a la fois robuste et fiable.

La configuration innovante du module garantit un débit de
permeéat constant et un contre-lavage trés efficace sur
toute la surface de la membrane.




PASSEZ AU NIVEAU

SUPERIEUR

Concu pour les effluents
les plus difficiles

L'espacement des disques permet au Dynafilter®
de traiter des effluents modérement préfiltrés

(< 2 mm). Il est parfaitement adapté aux
effluents visqueux (< 300 cP), aux fonds
irréguliers et aux bassins profonds (< 15 m). Une
version avec grille de protection est également
disponible pour se protéger contre les débris.
Chaque piéce, y compris chagque disque
membranaire, peut étre facilement remplacée
ou réparée individuellement si nécessaire.
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Contribue a
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Profondeur de 1a12m
A partir de 2m de diametre
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Possible d’intégrer des
diffuseurs d’air fines bulles
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Compatible avec des fonds
boueux et instables

Protection grillagée
possible pour application
d'urgence et MBEBR

La fiabilité dans

chaque composant

La robustesse caractérise nos unités de
filtration, garantissant une  durabilite
exceptionnelle méme dans les conditions
les plus exigeantes. Tous les matériaux sont
spécifiguement sélectionnés pour résister
durablement aux agents chimiques utilisés
lors des nettoyages. Fabriqué a partir de
matériaux de haute qualité, le module
Dynafilter® beénéficie d'une approche
transversale en matiere de contréle qualité.
La majorité des composants proviennent
d'ailleurs de fournisseurs francais, assurant
ainsi une tracabilité optimale, ce qui permet
a Akelion de garantir I'ensemble de ses
équipements pendant une durée de 5 ans.

Automatisé et

pilotable a distance

L'unité de filtration est équipée d'un
systéme de contrdle avanceé, garantissant
un fonctionnement entierement
automatisé. Cela réduit au strict minimum
le besoin de personnel sur site, le systeme
pouvant étre surveille, piloté et geérée a
distance avec une grande facilité. (Modem
GSM avec un accés a la plateforme Web)

Dimensions

Module standard : L x | x H, 6500 x 550 x 650 mm, 300 kg (en opération)

Moteur immergé

Immerge 3,2 kW IES avec variateur de fréquence (détection de fuite en option)

Matériaux S$S5.1.4404 / PPS+GF / EPDM

Pompe permeat Pompe a lobes

Connexions DN5O or 2'

Joints mécaniques

X 3 garnitures mécaniques SiC pour une triple sécurité entre la boue et le perméat

Flux typiques

[25 to 35 Ihm?] avec des pics ponctuels jusqu’a 45 Ihm?

Surface filtrante

De [10 & 70 m?] /module (40m? pour le module standard)




3 versions du
Dynafilter® congus
pour répondre aux
spécificités de 3
marchés distincts

Le moteur est calibré en fonction de
la viscosité des fluides, avec un
couple ajusté en conséguence. Les
matériaux des joints et cables
peuvent étre adaptés aux différents
types de fluides, tout comme la
matiére et la géomeétrie des
membranes selon I'application visée.
Méme le type de bassin influence les
choix opérationnels, garantissant
une intégration fluide et des
performances optimales selon les
spécificités de chaque marché.

La solution idéale
en prétraitement
d’osmose inverse

Le perméat (filtrat) des modules
Dynafilter® est parfaitement adapteé
a une alimentation directe pour une
osmose inverse, nanofiltration ou
procédés similaires. En retenant
efficacement les solides,
pathogénes et particules, il limite
’'encrassement, prolonge la durée
de vie des membranes et améliore
les performances en aval, assurant
un traitement de l'eau fiable et
performant.
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Industries agroalimentaires

L'industriel du secteur laitier est souvent confronté a
des pics de charge dans ses effluents, avec des
concentrations élevées en DCO et DBO, dépassant
les capacités de traitement et menacant |Ia
conformité des rejets. Ses ouvrages de traitement
sont vieillissants, avec une maintenance lourde et
irréguliére, faute de personnel qualifié, tandis que la
ligne budgétaire dédiée aux utilités n'est
généralement pas prioritaire dans les
investissements. Les modules Dynafilter” offrent une
solution globale idéale en configuration BRM. En
augmentant la capacité de traitement des ouvrages
existants, ce dispositif permet au site de respecter
les normes en continu, de limiter les arréts et de
valoriser les eaux traitées, notamment pour
'irrigation des espaces verts. Dynafilter® propose
ainsi une approche flexible, préservant également les
ressources financiéres des PME/ETI dans une période
marquée par une forte incertitude budgétaire.
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PRETS POUR
TRANSFORMER VOS
OUVRAGES ?

AKELION

NEW WATER MAKER

AKELION SAS

Siege social : 494 Rue Léon Blum

FR- 34000 Montpellier .
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